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COMPOSITION COSMETIQUE COMPRENANT UNE DISPERSION DE PARTICULES. 



L'invention se rapporte & une composition cosm&ique 
de maquiilage et/ou de soin des fibres kSratiniques et/ou de 
la peau, comprenant au moins une dispersion de particules 
comprenant une phase de type souple au moins en partie 
externe comportant au moins un polymfere souple, de tem- 
perature de transition vitreuse inferieure ou 6gale k 60*C et 
une phase de type rigide au moins en partie interne qui est 
un materiau cristallin ou semi-cristallin, fonctionnalisS, de 
point de fusion sup6rieur k 40*C et qui est tel que le polymfc- 
re souple est f ix6 au moins partiellement par greffage chimi- 
que sur ladite phase. Elle se rapporte aussi k 1'utilisation 
d'une telle dispersion de particules pour am6liorer le contort 
et la tenue des compositions cosmetiques en comprenant. 



2827160 

1 



La presente invention se rapporte & une composition cosmetique de maquillage et/ou de 
soin des fibres k6ratiniques et/ou de la peau comprenant au moins une dispersion de 
particules comprenant une phase de type souple au moins en partie externe a base de 
polymere souple, et une phase de type rigide au moins en partie interne qui est un 

5 materiau fonctionnalise, cristallin ou semi-cristallin. Plus specialement, I'invention 
concerne I'utilisation d'au moins une dispersion de particules comprenant une phase au 
moins en partie externe £ base de polymere souple, et une phase au moins en partie 
interne de type rigide qui est un materiau fonctionnalise, cristallin ou semi-cristallin, dans 
une composition cosmetique pour ameiiorer la tenue et le confort d'un dep6t de ladite 

10 composition, applique sur les matteres keratiniques. 

L'introduction de composes filmbgenes dans les compositions cosmetiques, tel que decrit 
par exemple dans EP-A-0.775.483, en dispersion en phase aqueuse, permet 
d'augmenter la tenue des produits, mais souvent au detriment du contort, et ceci le plus 

15 souvent de mantere r6dhibitoire pour les utilisateurs. Ces problemes de confort sont en 
partie lies aux proprietes m6caniques des depots obtenus sur la peau. En effet, les 
compositions cosmetiques contenant des composes filmogenes cr6ent souvent, lors du 
sechage sur la peau, des sensations de tiraillement d6sagr6ables pour les utilisateurs. 
De plus, il peut arriver que la rigidite propre des composes filmogenes, lorsque le film est 

20 forme sur ia peau, soit trop importante, ce qui donne une sensation d6sagreable de 
masque lors des mouvements par exemple du visage. 

Dans le cas de dispersions en milieu non-aqueux, la demande de brevet EP-A-0.987.012 
decrit une amelioration en ce que, pour ameiiorer les proprietes cosmetiques de non- 
25 transfert par rapport aux compositions de la demande de brevet EP-A-0.749.747, on a 
stabilise les particules de polymeres en dispersion en surface, par le moyen d'un 
stabilisant qui peut Stre un polymere sequence, un polym6re greff6 par des chaines 
pendantes, ou un polymere statistique, seul ou en melange. Mais le stabilisant se 
retrouve en solution lors du stockage de la composition dans le pot ou lors de I'utilisation, 
30 ce qui pose des problemes d'homogeneite et done de stability des compositions qui en 
comprennent. 

Par ailleurs, si Ton privilegie la tenue du film, par I'utilisation d'un compose filmogene 
formant un film particulierement souple, il se produit le risque non negligeable que la 
35 composition cosmetique contenant un tel filmogene soit collante, et done d'usage 
cosm6tique mal aise, par exemple par I'apparition d'un ph6nom£ne de collage superficiel 
lors de I'application sur la peau. 

II subsiste done le besoin de compositions alliant tenue et confort, stables, pouvant etre 
40 appliqu6es sur la peau ou sur les Idvres. 

L'invention a justement pour objet une composition cosmetique de maquillage et/ou de 
soin des fibres k£ratiniques et/ou de la peau (y compris les muqueuses telles que les 
levres), comprenant une dispersion de particules comprenant au moins une phase de 

45 type souple au moins en partie externe comportant au moins un polymere souple, de 
temperature de transition vitreuse inferieure ou 6gale & 60°C, de preference inferieure ou 
egale £ 45°C, et au moins une phase de type rigide au moins en partie interne qui est un 
materiau cristallin ou semi-cristallin, fonctionnalise, de point de fusion superieur & 40°C, 
de preference superieure d 60°C, et qui est tel que le polymere souple est fix6 au moins 

50 partiellement par greffage chimique sur ladite phase de type rigide. 
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Par « temperature de transition vitreuse », on entend la temperature a laquelle le 
materiau passe d'un etat solide a un etat caoutchoutique. Elle est mesurSe par un 
changement de chaleur sp6cifique ou un changement de volume du materiau obsen/6. 
L'analyse thermique differentiate (dite methode DTA, pour « Differential Thermal 
5 Analysis ») et la Calorimetrie differentiate (dite methode DSC, pour « Differential 
Scanning Calorimetry ») sont des methodes pour mesurer une telle temperature de 
transition vitreuse, et donnent des resultats sensiblement identiques. Ainsi, la 
temperature de transition vitreuse est une donn6e mesuree, par exemple e partir de 
mesure en DSC, selon la norme ASTM D3418-97. De plus, en definissant le polymere 
10 par une temperature de transition vitreuse, on entend que le polymere peut poss6der des 
h6terogeneites de microstructure mais que son comportement est globalement proche de 
celui de la phase du polymere pr6sentant cette transition vitreuse. 

De fa$on surprenante, le demandeur a trouv6 que ^application de telles compositions 
15 conduisait & un d6p6t ayant des propri6t§s cosnrtetiques remarquables. En particulier, de 
telles compositions sont confortables £ I'application, et tiennent remarquablement bien. 
Elles ne pr6sentent pas de collant superficiel et ont de tres bonnes qualites m6caniques 
une fois appliquee sur la peau, apres s§chage. En outre, elles sont stables, c'est-^-dire 
qu'il n*y a pas decomposition dans deux phases Tune par rapport a Tautre, avec 
20 apparition dans le conditionnement ou lors de Papplication ou suite a I'application, de 
zones heterogenes. 

L'avantage de telles compositions est en outre de posseder des proprietes d'absence de 
migration et de « non-transfert ». Par "migration", on entend un debordement de la 

25 composition en dehors du trace initial. En effet, une migration importante d'une 
composition cosmetique, et en general de la phase grasse liquide eventuellement 
presente dans ladite composition, en particulier lorsqu'elle est chargee de matiferes 
colorantes, conduit a un effet inesthetique autour de la zone d'application, par exemple 
autour des levres et des yeux, accentuant particulferement les rides et les ridules. La 

30 composition selon I'invention permet done de limiter, notamment dans les regions 
chaudes et humides, la migration d'une partie de la composition dans les rides et ridules, 
apr£s d6pot sur la peau ou les levres. De plus, la composition cosmetique, notamment de 
maquillage ou de soin, selon I'invention ne transfere pratiquement pas, c'est-S-dire 
qu'elle ne se depose pratiquement pas, en laissant des traces, sur certains supports avec 

35 lesquels elle peut etre mise en contact, et notamment un verre, un vetement ou la peau. 
Par suite, I'utilisateur n'a pas & renouveler regulierement Tapplication de la composition 
notamment de fond de teint ou de rouge a levres, et il n'a pas 3 supporter I'apparition de 
ces traces inacceptables, par exemple sur les cols de chemisier. 

40 L'invention s'applique aux produits de maquillage des I6vres, comme les produits 3 levres 
tels que les rouges & levres et les crayons £ levres. L'invention s'applique aussi aux 
produits de soin et/ou de traitement du visage et/ou du corps, e'est-a-dire de la peau, y 
compris du cuir chevelu, et des levres, comme les produits de soin du visage ou du corps 
humain. L'invention s'applique encore aux produits de maquillage de la peau, aussi bien 

45 du visage que du corps humain, comme les fonds de teints, les produits anti-cernes, les 
fards e paupieres, les fards £ joues et les produits de tatouage eph6m6re. Enfin, 
('invention s'applique aux produits d'hygiene corporelle comme les deodorants, les 
shampooings et les apres-shampooings, aux produits de maquillage des yeux comme les 
eye-liners et les crayons, ainsi qu'aux produits de soin et de maquillage des fibres 

50 k6ratiniques comme les cheveux, les cils et les sourcils, tels que les mascaras. 
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Dans un mode de realisation de I'invention, lesdites particules a phases de type rigide et 
de type souple sont filmogenes, et alors elles peuvent former un film generalement aux 
environs de 30°C, c'est-a-dire qu'elles ont une MFFT ( pour « minimum film-forming 
temperature », temperature minimum de formation de film), inferieure ou egale a environ 
5 30°C, de preference a environ 25°C. 

La filmification a temperature ambiante des particules selon I'invention peut necessiter, la 
presence d'au moins un agent de coalescence ou d'au moins un plastifiant dans la 
composition cosmetique de soin et/ou de maquillage selon I'invention, ainsi qu'il est 
10 connu de I'homme du metier. Un tel plastifiant est g6n6ralement un compose organique 
volatil qui reste dans la composition lors de ('utilisation et la formation du film. Un tel 
agent de coalescence est g6neralement un compost organique volatil qui s'evapore lors 
de 1'utilisation et la formation du film. 

15 Selon un tel mode de realisation, le film obtenu aprds s6chage de la composition, 
generalement £ Petalement pour une composition cosmetique, est tel qu'il a une 
contrainte maximale en traction (pour un % d'eiongation inferieur a 100%) inferieure ou 
6gale a environ 10MPa, de preference inferieure ou 6gale a environ 5MPa. La contrainte 
maximale en traction peut etre determinee lors d'essais de traction tels que decrits dans 

20 la norme ASTM D638-99, par exemple sur une 6prouvette haltere (de type IV d'apres la 
norme) a une Vitesse de 50 mm/min. Les eprouvettes sont d6coupees dans des films 
d'epaisseur d'environ 100 pm. Selon cette norme, pour r6aliser un film, on coule les 
dispersions dans une matrice teflonnee, on les laisse secher £ une temperature 6gale a 
25°C pour que le milieu volatil s'evapore et Ton r6cup6re le film forme. Les essais sont 

25 pref6rentiellement realises sur des films ayant subi au moins 24 h de sechage a 
temperature ambiante (25°C) et a humidite ambiante (50%). 

Un tel film ne presente pas de collant superficiel, c'est-a-dire que, apres contact entre le 
doigt et la surface du film, on ne ressent pas une impression de collant de la surface 
30 lorsqu'on rompt le contact avec celle-ci en soulevant le doigt, d la difference de ce que 
Ton peut ressentir apres contact avec une face adhesive par exemple d'un ruban adh6sif. 

De preference, le polymere souple est notamment choisi parmi les polymeres sequences 
et/ou statistiques. Par « polymeres sequences et/ou statistiques », on entend des 

35 polymeres dont !a repartition des monomeres sur la chaTne principale ou les chamons 
pendants est sequenc6e (blocs) et/ou statistique. De tels polymeres peuvent etre des 
polyacryliques, des polymethacryliques, des polysiloxanes et notamment des 
polydimethyl siloxanes (PDMS), des polyamides, des polyurethannes, des polyoiefines 
notamment des polyisoprenes, polybutadienes, polyisobutylenes (PIB), des polyesters, 

40 des polyvinylethers, des polyvinylthio6thers f des polyoxydes et leurs associations. Par 
« associations », on entend les copolym6res pouvant etre formes a partir des 
monomeres condutsant £ la formation desdits polymeres, que ces copolymers soient 
sequences (blocs) ou statistiques. 

45 La phase de type rigide est un materiau organique ou mineral. Un tel greffage chimique 
permet, par I'etablissement de liaisons covalentes, de stabiliser le lien entre la phase de 
type rigide et la phase de type souple. 

Par 'fonctionnalise »,on entend que la surface des zones cristallines en contact avec le 
50 polymere souple doit poss6der des fonctions r6actives afin de cr6er des liaisons 
covalentes. Cela peut se faire de fagon connue par I'homme du metier. Comme exemple 
de fonctions reactives, on peut citer des fonctions acides ou basiques, par exemple des 
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fonctions amin6es, sur les surfaces minSrales, ou des doubles liaisons reactives sur des 
polymeres (semi-)cristallins. 

Par « temperature de fusion», on entend la temperature a laquelle le materiau passe d'un 
5 etat solide a un 6tat liquide ou partiellement gazeux. Elle se traduit par un pic 
endothermique observable en analyse thermique differentielle (dite methode DTA, pour 
« Differential Thermal Analysis ») ou en Calorimetrie differentielle (dite methode DSC, 
pour « Differential Scanning Calorimetry »), qui sont des methodes pour mesurer une 
telle temperature de fusion, et qui donnent des r§sultats sensiblement identiques. Ainsi, 
10 la temperature de fusion est une donnee mesur£e, par exemple 3 partir de mesure en 
DSC, selon la norme ASTM E794-98. Dans le cas de materiaux mineraux, la mesure se 
fait dans une cellule ATD haute temperature sp6cifique. De plus, en definissant le 
materiau par une temperature de fusion, on entend que son comportement est 
globalement proche de celui d'un materiau presentant cette temperature de fusion 

15 

Les particules ont g6n6ralement une taille de 1 nm a 10 pm, de preference de 10 nm a 
1 pm mesur6e par exemple par un appareil de type Brookhaven BI-90 qui emploie la 
technique de diffusion de la lumiere. 

20 La proportion de phase de type souple par rapport a la phase de type rigide, dans les 
particules selon I'invention, est g6n6ralement telle que la phase de type souple 
repr£sente au moins 1%, de preference au moins 5%, et de fagon encore plus preferee 
au moins 10%, voire 25%, et jusqu'a 99,999%, en volume par rapport au volume total de 
la particule. 

25 

Dans tous les cas, la phase de type rigide et la phase de type souple sont incompatibles, 
c'est-a-dire qu'elles peuvent £tre distinguees en utilisant les techniques bien connues de 
Thomme du metier, telle que par exemple la microscopie electronique. 

30 La morphologies des phases au sein des particules dispersees peut etre, par exemple, 
de type cceur-ecorce, avec des parties d'6corce entourant complement le cceur, mais 
aussi coeur-ecorce avec une multiplicity de cceurs, ou un r6seau interpenetrant de 
phases. Ce qui est essentiel, c'est que la phase de type rigide soit au moins en partie, de 
preference en majeure partie, interne, et que la phase de type souple soit au moins en 

35 partie, de preference en majeure partie, externe. 

Les particules selon I'invention, appeiees aussi particules composites ou multiphasees, 
sont des particules non homog6nes, presentant des structures potentiellement tr6s 
diversifiees. Elles sont prepares par des s6ries de polymerisation consecutives, avec 

40 differents types de monom6res. Les particules d'une premiere famille de monom6res 
sont generalement preparees en une etape s6par6e, ou form6es in situ par 
polymerisation. Ensuite ou en mSme temps, au moins une autre famille d'autres 
monom6res sont polymerises au cours d'au moins une etape supplemental de 
polymerisation. Les particules ainsi form6es ont au moins une structure au moins en 

45 partie interne, ou en noyau, et au moins une structure au moins en partie externe, ou en 
ecorce. La formation d'une structure h6t6rogene « multicouches » est ainsi possible. Une 
grande vari6t6 de morphologies peut en decouler, du type coeur-ecorce, mais aussi par 
exemple avec des inclusions fragmentees de la phase de type rigide dans la phase de 
type souple. Selon I'invention, il est essentiel que la structure en phase de type souple au 

50 moins en partie externe soit plus souple que la structure en phase de type rigide au 
moins en partie interne. 
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Dans un mode de realisation prefere de I'invention, la composition selon Invention est 
telle que la dispersion de particules est une dispersion en milieu hydrophile De 
preference une telle dispersion est une dispersion aqueuse, c'est-a-dire une dispersion 
dans un milieu aqueux constitue majoritairement d'eau, et de preference pratiquement 
totalement deau. Dans ce cas, les particules ont generalement ete preparees par au 
moms une polymerisation en emulsion, en phase continue essentiellement aqueuse a 
partir d'mitiateurs de reaction, tels que des initiateurs photochimiques ou thermiques 
pour une polymerisation le plus souvent radicalaire. Les additifs generalement presents 
pour une telle preparation peuvent etre des stabilisants, des agents de transfert de 
chaine, et/ou des catalyseurs. 

Dans le cas prefere de I'invention tel que la dispersion de particules est une dispersion 
aqueuse, on parle alors de latex ou pseudo-latex. Par « latex », on entend une dispersion 
aqueuse de particules de polymeres telle que Ton peut I'obtenir par polymerisation en 
emulsion dau moms un monomere. Les latex ont generalement d'avoir une temperature 
mmimum de filmification, ou MFFT, la plus basse possible. Comme explicite ci-dessus la 
MFFT est la p us basse temperature a laquelle les particules ferment un film continu 
apres evaporation de I'eau dans le cas present. 

Dans un autre mode de realisation prefere de I'invention, la composition selon I'invention 
est telle que la dispersion de particules est une dispersion en milieu lipophile c*est-a-dire 
« non aqueux ». On parle dans ce cas de « non aqueous dispersion polymers » ou NAD 
Dans ce cas, les particules ont generalement ete preparees par au m'oins une 

m f ° n ^ 5 0lUti0n ' 6n mili8U S °' Vant 0U or 9 ani <l ue . a Partir d'initiateurs de 
reaction tels que des initiateurs thermiques a radical libre. pour une polymerisation 
essent.ellement radicalaire. La phase solvant choisie doit permettre de solubinseMes 
monomeres mais ne doit plus etre solvant du polymere final, qui se retrouve en 

? T P ° S6S 9 6n§ralement P^sents pour une telle preparation peuvent etre 
des stabilisants, des agents de transfert de chaine, et/ou des catalyseurs. 

Selon un mode de realisation, ledit materiau cristallin ou semi-cristallin est une cire Une 
are, au sens de la presente invention, est un compose gras lipophile solide a 
emperature ambiante (25'C). a changement d'etat solide/liquide reversible, ayanf une 
temperature de fusion superieure a 45'C et mieux superieure a 55°C pouvant aTer 
jusqu'a 200' C, et presentant a I'etat solide une organisation cristalline aniso?-ope 

Les cires, au sens de la demande, sont celles generalement utilisees dans les domaines 
cosmetique et dermatologique ; elles sont notamment d'origine naturelle commeTa cire 
ou de Sin", 01 ' 6 ^ f amaUba ' de Cande " i,a ' d ' 0uri ^^. ^ Japon, de fibres de liege 
ZnLf T T'i f S ? ^ d6 Paraffin6 ' de li9nite ' les Cires microcristallines, la cire de 
anolme la ere de Montan, les ozokerites, les huiles hydrogenees comme I'huile de 
jojoba hydrogenee mais aussi d'origine synthetique comme les cires de polygene 
issues de la polymerisation de I'ethylene, les cires obtenues par synthese dTRscher 
Tropsch les esters d'acides gras et les glycerides concrete a 40'C, les cires de silicone 
comme les alkyle, alcoxy et/ou esters de poly(di)methylsiloxane solide a 25'C De 
preference on u il.se des cires d'origine synthetique pour des raisons de reproductibilite 

rirJoStrc naiureiie - on peut *-* - -*5. *2S 

Selon un autre mode de realisation, independant ou non du mode de realisation 
precedent, le materiau cristallin ou semi-cristallin est choisi parmi des polyme effeemi- 
)cnstall,ns. Par exemple. ledit materiau est choisi parmi des polyofefines comme™ 
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polyethylene, des polyvinyls, des polyvinylid^nes comme le polychlorure de vinylidSne ou 
le polytetrafluoro6thy!6ne, des polyacryliques, des polym&hacryliques, des alcools 
polyvinyliques, des polyamides comme la poly-p-alanine ou la lauroyl-lysine, des 
polyesters, des polyurSthannes, des poly6thers, des polyoxydes, des polysulfides, des 
5 polysulfones et leurs associations. 

Selon un autre mode de realisation, indSpendant ou non des modes de realisation 
precedents, le materiau est choisi parmi des composes min6raux. Par exemple, ledit 
materiau cristallin ou semi-cristallin est choisi parmi la silice, le dioxyde de titane, 
10 1'alumine, le talc, le mica, le kaolin, le nitrure de bore, les carbonates, I'hydroxyapatite, et 
leurs melanges. 



Galenlques 

15 

Selon I'invention, les compositions selon 1'invention peuvent se presenter sous forme 
d'une emulsion simple ou multiple £ phase continue huileuse ou aqueuse, de dispersion 
huileuse dans une phase aqueuse grsice £ des v6sicules contenant des lipides ioniques 
et/ou non ioniques. Elles peuvent, en outre, avoir ('aspect d f une creme plus ou moins 
20 fluide. d'une p§te plus ou moins visqueuse, d'une Emulsion solide coulee dans un moule 
en forme de coupelle ou de stick. La viscosite dynamique de la composition, lorsque la 
composition est liquide, peut etre choisie dans une large gamme allant de 0,001 a 
800Pa.s mesur6e 3 25°C avec un viscosimetre equipe d'un mobile tournant a 100 
tour/min. 

25 

Dans un mode de realisation particulier de invention, la composition peut contenir une 
phase continue hydrophile, c'est-a-dire au moins un corps hydrophile, miscible ou soluble 
au moins en partie avec I'eau, qui peut etre liquide, pateux ou solide a temperature 
ambiante (25°C g6n6ralement) et a pression atmosph6rique (760 mm Hg soit 

30 1,013. 10 5 Pa). En particulier, ladite composition peut comprendre ou se presenter 
notamment sous forme de suspension, dispersion ou solution dans I'eau ou un milieu 
hydroalcoolique, 6ventuellement epaissi, voire gelifi6 ; Emulsion huile-dans-eau (H/E), ou 
multiple (E/H/E), sous forme de creme, de p§te ou meme de solide ; gel aqueux ou 
hydroalcoolique ou mousse hydrophile ; gel 6mulsionn6 ; dispersion de v6sicules 

35 notamment de lipides ioniques ou non ; lotion biphase ou multiphase ; spray. L'homme 
du metier pourra choisir la forme galenique appropriee, ainsi que sa methode de 
preparation, sur la base de ses connaissances g6n6rales, en tenant compte d'une part 
de la nature des constituants utilises, notamment de leur solubilite dans le support, et 
d'autre part de I'application envisag6e pour la composition. 

40 

La composition selon I'invention peut se presenter sous la forme d'une composition 
teintee dermatologique ou de soin de la peau et/ou des tevres, sous forme d'une 
composition de protection solaire ou d'hygfene corporelle notamment sous forme de 
produit deodorant. Elle peut notamment etre utilisee comme base de soin pour la peau 
45 ou les I6vres. 

La composition de I'invention peut egalement se presenter sous la forme d'un produit 
colors de maquillage de la peau, en particulier un fond de teint, presentant 
6ventuellement des proprietes de soin ou de traitement, un blush, un fard 3 joues, un fard 
50 3 paupferes, un produit anti-cerne, un eye-liner, un produit de maquillage du corps ; de 
maquillage des tevres comme un rouge d tevres, pr6sentant 6ventuellement des 
proprtetes de soin ou de traitement. 
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Bien entendu la composition de Tinvention doit etre cosmetiquement ou 
dermatologiquement acceptable. Par cosmetiquement acceptable, on entend au sens de 
Tinvention une composition d'aspect, d'odeur, de gout et de toucher agr6ables. Par 
5 dermatologiquement acceptable, on entend non toxique et susceptible d'etre applique sur 
la peau ou les levres d'etres humains. 

Additifs 

10 La composition selon ('invention peut comprendre, en outre, au moins une matfere 
colorante. La matiere colorante selon Tinvention peut §tre choisie parmi les colorants 
lipophiles, les colorants hydrophiles, les pigments, les nacres, habituellement utilises 
dans les compositions cosmetiques ou dermatologiques, et leurs melanges, tous ces 
composes etant habituellement utilises dans les compositions cosmetiques ou 

15 dermatologiques. Cette mattere colorante est gen6ralement pr6sente a raison de 0,01 a 
50 % du poids total de la composition, de preference de 1 6 30 %. 

Les colorants liposolubles sont par exemple le rouge Soudan, le D&C Red 17, le D&C 
Green 6, le p-carotene, Thuile de soja, le brun Soudan, le D&C Yellow 11, le D&C Violet 
20 2, le D&C orange 5, le jaune quinoieine, le rocou, ou leurs melanges. 

Les pigments peuvent etre blancs ou colores, mineraux et/ou organiques, enrobes ou 
non, de taille usuelle ou nanometrique. Par pigments, il faut comprendre des particules 
insolubles dans le milieu, destinees a colorer et/ou opacifier la composition. On peut citer, 

25 parmi les pigments mineraux, le dioxyde de titane, eventuellement traite en surface, les 
oxydes de zirconium ou de cerium, ainsi que les oxydes de fer ou de chrome, le violet de 
manganese, le bleu outremer, Thydrate de chrome et le bleu ferrique, et leurs melanges. 
Parmi les pigments organiques, on peut citer le noir de carbone, les pigments de type 
D&C, et les laques & base de carmin de cochenille, de baryum, strontium, calcium, 

30 aluminium, et leurs melanges. Les pigments peuvent notamment §tre enrobes par au 
moins un compose silicone tel que des polydimethylsiloxanes et/ou par des polymeres, 
notamment des polyethytenes et/ou au moins un compost fluore et/ou au moins un 
amino acide.. On peut ainsi citer les « oxydes SI » qui sont des pigments enrobes 
polymethylhydrogenosiloxane vendus par la societe Miyoshi. 

35 

Les pigments nacres peuvent etre choisis parmi les pigments nacr6s blancs tels que le 
mica recouvert de titane ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments nacres colores tels 
que le mica titane avec des oxydes de fer, le mica titane avec notamment du bleu 
ferrique ou de Toxyde de chrome, le mica titane avec un pigment organique du type 
40 precite ainsi que les pigments nacr6s d base d'oxychlorure de bismuth, et leurs 
melanges. 

La composition de Tinvention peut comprendre, en outre, tout additif usuellement utilise 
dans le domaine concern^, choisi notamment parmi les antioxydants, les huiles 

45 essentielles, les conservateurs, les parfums, . les charges, les produits pateux a 
temperature ambiante, les neutralisants, les polymeres liposolubles ou dispersibles dans 
le milieu, les actifs cosmetiques ou dermatologiques comme par exemple des emollients, 
des hydratants, des vitamines, des acides gras essentiels, des filtres solaires, des anti- 
radicaux libres, les dispersants comme Tacide poIy(12-hydroxyst6arique), et leurs 

50 melanges. Ces additifs peuvent etre presents dans la composition d raison de 0,01 £ 
50%, et mieux de 0,01 £ 30 %, en poids par rapport au poids total de la composition. 
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Avantageusement, la composition contient au moins un actif cosmetique ou 
dermatologique. 

Bien entendu rhomme du metier veillera a choisir les eventuels additifs complementaires 
5 et/ou leur quantity de telle maniere que les propriet^s avantageuses de la composition 
selon I'invention ne soient pas, ou substantiellement pas, alterees par I'adjonction 
envisagee. 

Avantageusement, la composition contient au moins un actif cosmetique et/ou un actif 
10 dermatologique et/ou au moins une mattere colorante. 

La composition peut, en outre contenir, au moins une charge (une ou plusieurs) en vue 
d'obtenir un produit mat, ce qui est notamment recherche pour les fonds de teint et en 
particulier, pour les fonds de teint ou cr6me de jour pour personnes a peau grasse. Par 

15 "charge", on entend toute particule solide & temperature ambiante et pression 
atmospherique, utilisee seule ou en association ne r^agissant pas chimiquement avec les 
differents ingredients de la composition et qui sont insolubles dans ces ingredients, 
m§me lorsque ces ingredients sont portes £ une temperature superieure a la temperature 
ambiante et notamment a leur temperature de ramollissement ou leur temperature de 

20 fusion. Ces charges inertes presentent des temperatures de fusion au moins superieure 
£ 170°C et mieux superieure a 200°C. Elles peuvent §tre absorbantes ou non, c'est-S- 
dire capables en particulier d'absorber les huiles de la composition ainsi que les 
substances biologiques secr£t6es par la peau. De preference, ces charges ont un 
diametre apparent allant de 0,01 a 150 fim de preference de 0,5 a 120 urn et mieux de 1 

25 e 80 |jm. Un diametre apparent correspond au diametre du cercle dans lequel s'inscrit la 
particule eiementaire selon sa plus petite dimension (epaisseur pour des lamelles). 

Les charges utilisables dans la composition selon I'invention peuvent etre minerales ou 
organiques, lamellaires, spheriques ou oblongues. On peut citer le talc, le mica, la silice, 

30 le kaolin, les poudres de polyamide comme le Nylon® (Orgasol® de chez Atochem), les 
poudres de poly-p-alanine, les poudres de de polyethylene, les poudres de de polymere 
acrylique et notamment de poly methacrylate de methyle (PMMA) comme celui vendu par 
Wackherr sous la reference Covabead LH-85 (granulomere 10-12|jm), les poudres de 
copolymeres d'acide acrylique (Polytrap® de Dow Corning), les poudres de 

35 polyt6trafluoro6thylene (Teflon®), la lauroyl-lysine, le nitrure de bore, I'amidon, les 
microspheres creuses polymeriques telles que celles de chlorure de 
polyvinylidene/acrylonitriie comme I'Expancel® (Nobel Industrie), les carbonates tel que 
le carbonate de calcium pr6cipit6, le carbonate et I'hydro-carbonate de magnesium, 
I'hydroxyapatite, les microspheres de silice creuses (Silica Beads® de Maprecos), les 

40 microcapsules de verre, les microcapsules de c6ramique, les particules de polyester et 
leurs melanges. Ces charges peuvent etre traitees en surface notamment pour les rendre 
lipophiles. 

La composition peut eventuellement contenir une ou plusieurs cires. Une cire, au sens de 
45 la presente invention, est un compose gras lipophile, solide £ temperature ambiante 
(25°C), £ changement d'etat solide/liquide reversible, ayant une temperature de fusion 
superieure £ 45°C et mieux sup6rieure £ 55°C pouvant aller jusqu'a 200° C, et pr6sentant 
£ retat solide une organisation cristalline anisotrope. Les cires, au sens de la demande, 
sont celles g6n6ralement utilis6es dans les domaines cosmetique et dermatologique ; 
50 elles sont notamment d'origine naturelle comme la cire d'abeilles, !a cire de Carnauba, de 
Candellila, d'Ouricoury, du Japon, de fibres de iiege ou de canne £ sucre, les cires de 
paraffine, de lignite, les cires microcristallines, la cire de lanoline, la cire de Montan, les 
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ozokerites, les huiles hydrogen6es comme I'huile de jojoba hydrog§nee, rnais aussi 
d'origine synth6tique comme les cires de polyethylene issues de la polymerisation de 
('ethylene, les cires obtenues par synthese de Fischer-Tropsch, les esters d'acides gras 
et les glyc§rides concrets e 40°C, les cires de silicone comme les alkyle, alcoxy et/ou 
5 esters de poly(di)methy!siloxane solide a 40°C. De preference, on utilise des cires 
d'origine synthetique pour des raisons de reproductible superieure a celle des cires 
d'origine naturelle. 

La composition selon I'invention contient, en outre, avantageusement au moins un 
10 compose gras pateux a temperature ambiante. Par "corps gras p§teux" au sens de 
I'invention, on entend des corps gras ayant un point de fusion allant de 20 a 55 °C, de 
preference 25 a 45°C, et/ou une viscosite £ 40 °C allant de 0,1 a 40 Pa.s (1 a 400 
poises), de preference 0,5 & 25 Pa.s, mesur6e au Contraves TV ou Rheomat 80, 6quip6 
d'un mobile tournant d 240 tours/ minute. L'homme du metier peut choisir le mobile 
15 permettant de mesurer la viscosite, parmi les mobiles MS-r3 et MS-r4, sur la base de ses 
connaissances generates, de maniere £ pouvoir r6aliser la mesure du compose pateux 
teste. 

Selon I'invention, on peut aussi utiliser un ou plusieurs corps gras pateux. De preference, 
20 ces corps gras sont des composes hydrocarbones, eventuellement de type polymerique ; 
ils peuvent egalement etre choisis parmi les composes silicones et/ou fluores ; il peut 
aussi se presenter sous forme d'un melange de composes hydrocarbones et/ou silicones 
et/ou fluores. 

25 Parmi les composes p§teux susceptibles d'etre utilises dans la composition selon 
I'invention, on peut citer les lanolines et les derives de lanoline comme les lanolines 
acetyl6es ou les lanolines oxypropyienees, ayant une viscosite de 18 a 21 Pa.s, de 
preference 19 a 20,5 Pa.s, et/ou un point de fusion de 30 a 45°C et leurs melanges. On 
peut egalement utiliser des esters d'acides ou d'alcools gras, notamment ceux ayant 20 & 

30 65 atomes de carbone (point de fusion de Tordre de 20 a 35°C et/ou viscosite e 40 °C 
allant de 0,1 a 40 Pa.s) comme le citrate de tri-isostearyle ou de cetyle ; le propionate 
d'arachidyle ; le polylaurate de vinyle ; les esters du cholesterol comme les triglycerides 
d'origine vegetale tels que les huiles v6g6tales hydrog6n6es, les polyesters visqueux 
comme I'acide poly(12-hydroxystearique) et leurs melanges. Comme triglycerides 

35 d'origine vegetale, on peut utiliser les d6riv6s d'huile de ricin hydrogenee, tels que le 
"THIXINR"deRheox. 

On peut aussi citer les corps gras p3teux silicones tels que les polydimethylsiloxanes 
(PDMS) ayant des chaines pendantes du type alkyle ou alcoxy ayant de 8 £ 24 atomes 
40 de carbone, et un point de fusion de 20-55°C, comme les stearyl dimethicones 
notamment ceux vendus par la societe Dow Corning sous les noms commerciaux de 
DC2503 et DC25514, et leurs melanges. 

Le ou les corps gras pateux peuvent etre presents & raison de 0,1 a 60% en poids, par 
45 rapport au poids total de la composition, de preference £ raison de 1-45% en poids et 
encore plus pr6f6rentiellement a raison de 2-30% en poids, dans la composition, s'ils 
sont presents. 
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Dans un mode de realisation de I'invention, la composition de invention contient 
avantageusement une phase aqueuse liquide comportant en particulier de I'eau et des 
solvants miscibles & I'eau en toute proportion comme les polyols (glycerol, diglycerine, 
ethylene glycol), les monoalcools inferieurs en C 2 a C 6l I'acetone, la dicetone, et leurs 
5 melanges. La phase aqueuse peut representer de 0 a 75 % du poids total de la 
composition et mieux de 5 £ 50 %. 

Dans un autre mode de realisation de I'invention, la phase grasse liquide dans laquelle 
est disperse le polymere, peut §tre constitute de toute huile cosm6tiquement ou 
10 dermatologiquement acceptable, et de fagon plus generate physiologiquement 
acceptable, notamment choisie parmi les huiles d'origine min£rale, animale, v6getale ou 
synthetique, carbon6es, hydrocarbonees, fluorees et/ou siliconees, seules ou en 
melange dans la mesure ou elles ferment un melange homogfene et stable et oCi elles 
sont compatibles avec I'utilisation envisag6e. 

15 

Par "phase grasse liquide", on entend tout milieu non aqueux liquide a temperature 
ambiante (25°C) et pression atmospherique. 

Comme phase grasse liquide utilisable dans invention, on peut ainsi citer les huiles 

20 hydrocarbonees telles que I'huile de paraffine ou de vaseline, I'huile de vison, de tortue, 
de soja, le perhydrosquaiene, I'huile d'amande douce, de calophyllum, de palme, de 
p6pins de raisin, de sesame, de maTs, de parieam, d'arara, de colza, de tournesol, de 
coton, d'abricot, de ricin, d'avocat, de jojoba, d'olive ou de gernhes de cereales ; des 
esters d'acide lanolique, d'acide oieique, d'acide laurique, d'acide stearique ; les esters 

25 gras, tels que le myristate d'isopropyle, le palmitate d'isopropyle, le stearate de butyle, le 
laurate d'hexyle, I'adipate de diisopropyle, I'isononate d'isononyle, le palmitate de 2-ethyl- 
hexyle, le laurate de 2-hexyl-decyle, le palmitate de 2-octyl-decyfe, le myristate ou le 
lactate de 2-octyl-dodecyle, le succinate de 2-di6thyl-hexyIe, le malate de diisostearyle, le 
triisost6arate de glycerine ou de diglycerine ; les acides gras sup6rieurs tels que I'acide 

30 myristique, I'acide palmitique, I'acide stearique, I'acide behenique, I'acide oieique, I'acide 
linoieique, I'acide linol6nique ou I'acide isostearique ; les alcools gras superieurs tels que 
le cetanol, I'alcool stearylique ou Talcool oieique, I'alcool linoieique ou linoienique, Talcool 
isostearique ou I'octyl dodecanol ; les huiles siliconees telles que les 
polydimethylsiloxanes (PDMS), 6ventuellement ph6nyl6s telles que les 

35 phenyltrimethicones, ou eventuellement substitu6s par des groupements aliphatiques 
et/ou aromatiques, eventuellement fluores, ou par des groupements fonctionnels tels que 
des groupements hydroxyle, thiol et/ou amine ; les polysiioxanes modifies par des acides 
gras, des alcools gras ou des polyoxyalkylenes, les silicones fluorees, les huiles 
perfluorees. 

40 

On peut eventuellement utiliser une ou plusieurs huiles volatiles a temperature ambiante. 
Par "phase huile volatile", on entend tout milieu non aqueux susceptible de s'evaporer de 
la peau ou des I6vres ou des fibres, 3 temperature ambiante. Cette phase volatile 
comporte en particulier des huiles ayant une pression de vapeur £ temperature ambiante 
45 et pression atmospherique allant de 10* 3 d 300mm de Hg (0,13 Pa d 40 000 Pa). Ces 
huiles volatiles facilitent, notamment, Implication de la composition sur la peau, les 
muqueuses, les fibres keratiniques. Ces huiles peuvent §tre des huiles hydrocarbonees, 
des huiles siliconees comportant eventuellement des groupements alkyle ou alkoxy 
pendants ou en bout de chaTne silicon6e, les huiles fluorees. 

50 

Comme huile de silicone volatile utilisable dans Tinvention, on peut citer les silicones 
Iin6aires ou cycliques ayant de 2 £ 7 atomes de silicium, ces silicones comportant 
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6ventuellement des groupes alkyle ou alkoxy ayant de 1 £ 10 atomes de carbone ainsi 
que les isoparaffines en C 8 -C 16 . Ces huiles volatiles represented notamment de 5 a 97,5 
% du poids total de la composition, et mieux de 20 a 75 %. Comme huile volatile 
utilisable dans l'invention, on peut citer notamment I'octamethylcyclotetrasiloxane, le 
5 decamethylcyclopentasiloxane, I'hexadecamethylcyclohexasiloxane, 
l'heptam6thylhexyltrisiIoxane, I'heptamethyloctyltrisiloxane ou les isoparaffines en Cg-C^ 
telles que les 'iSOPARs', les PERMETYLs et notamment l'isodod6cane. 

Selon Tinvention, la phase grasse liquide decrite ci-dessus peut constituer une phase 
10 continue de la composition ou bien une phase dispersee. Une autre phase £ventuelie est 
une phase aqueuse contenant de I'eau et eventuellement des solvants hydrosolubles 
comme des alcools inferieurs. 

Avantageusement, la composition de I'invention est du type E/H ou H/E. 

15 

Ces emulsions peuvent fitre obtenues en utilisant un tensioactif ou un melange de 
tensioactifs dont le HLB (balance hydrophile/lipophile) est adapte au sens de ('emulsion. 

Comme tensioactif utilisable dans I'invention, adapte £ I'obtention d'une emulsion E/H on 
20 peut citer ceux ayant un HLB inferieur 7 et notamment les ester d'acides gras de polyols 
comme les mono-, di-, tri- ou sesqui-ol6ates ou stearates de sorbitol ou de glycerol, les 
laurates de glycerol ou de polyethylene glycol ; les alkyl ou alkoxy dimethicones 
copolyols & chame alkyle ou alkoxy pendante ou en bout de squelette silicone ayant par 
exemple de 6 3 22 atomes de carbone. Comme tensioactif utilisable dans I'invention pour 
25 I'obtention d'une emulsion H/E on peux citer ceux ayant un HLB superieur a 7 comme les 
esters d'acides gras de polyethylene glycol (monostearate ou monolaurate de 
polyethylene glycol) ; les esters d'acides gras (stearate, oleate) de sorbitol 
polyoxy6thyl6n§s ; les alkyl (lauryl, cetyl, stearyl, octyl) ethers polyoxy6thylenes et les 
dimethicones copolyols ; et leurs melanges. De fagon gen6rale, on peut utiliser tout 
30 tensioactif ionique (cationique ou anionique) amphotere et tout tensioactif non ionique, 
bien connu de I'homme du metier. 

La composition selon ('invention peut etre fabriqu6e par les proc6d6s connus, 
g6n6ralement utilises dans le domaine cosmetique ou dermatologique. 

35 

Plus preferentiellement, la composition est une composition de fond de teint ou de rouge 
a levres ou d'eye-liner ou de fard £ paupteres ou de fard a joues. 

L'invention a encore pour objet un proc6d6 cosm6tique de soin et/ou de maquillage de la 
40 peau et/ou des fibres k^ratiniques des etres humains, comprenant Tapplication sur la 
peau et/ou les fibres k6ratiniques d'une composition notamment cosm6tique telle que 
d6finie ci-dessus. 

L'invention a aussi pour objet Tutilisation d'au moins une dispersion de particuies 
45 comprenant une phase au moins en partie exteme comportant au moins un polym6re 
souple, de temperature de transition vitreuse inferieure ou 6gale a 60°C, de preference 
inferieure ou 6gale a 40°C, et une phase au moins en partie interne de type rigide, qui est 
un materiau cristallin ou semi-cristallin, fonctionnalis6, de point de fusion sup6rieur a 
40°C, de preference sup6rieur £ 60°C, et qui est tel que le polymSre souple est fix<§ au 
50 moins partiellement par greffage chimique sur ladite phase, dans une composition 
cosm6tique ou pour la fabrication d'une composition physiologiquement acceptable, pour 
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ameliorer la tenue et le confort cTun film de ladite composition, applique sur les matures 
keratiniques. 

Par « matieres keratiniques », on entend la peau telles que les tevres, ainsi que les fibres 
5 keratiniques tels que les cits, les sourcils ou les cheveux. 

^invention a aussi pour objet I'utilisation d'au moins une dispersion de particules 
comprenant une phase au moins en partie externe comportant au moins un polym6re 
souple, de temperature de transition vitreuse inferieure ou egale a 60°C, de preference 

10 inferieure ou egale a 40°C, et une phase au moins en partie interne de type rigide, qui est 
un materiau cristallin ou semi-cristallin, fonctionnalise, de point de fusion superieur a 
40°C, de preference sup6rieur a 60°C, et qui est tel que le polymere souple est fixe au 
moins partiellement par greffage chimique sur ladite phase, dans une composition 
cosmetique ou pour la fabrication d'une composition physiologiquement acceptable, pour 

15 diminuer le transfert et/ou le d6pot de traces d'un film de ladite composition, applique sur 
les matieres keratiniques, sur un support mis au contact dudit film. 

^invention est illustr6e plus en detail dans I'exemple suivant de fond de teint Les 
pourcentages sont donnes en pourcentage massique. 

20 

Exemple : Fond de telnt 

On choisit des particules de structure coeur/ecorce tel que la phase externe est form6e 
25 de polym6res et que la temperature de fusion du coeur soit superieure a 50°C et la 
temperature de transition vitreuse de I'ecorce soit inferieure a 40°C avec un ratio 
coeur/ecorce 50/50. On prepare la formulation A de fond de teint de composition suivante 



30 particules structures (extrait sec) 20% 
pigments 7% 

dispersant (vendu sous le nom commercial Tamol731DP par la Societe Rohm & Haas) 

0,02% 

eau qsp 

35 

D'autre part, on prepare une formule temoin B sans particules structures de composition 
suivante : 

pigments 7% 

dispersant (vendu sous le nom commercial Tamol731DP par la Societe Rohm & Haas) 
40 0,02% 
eau qsp 

Apres maquillage, la formulation A presente des proprietes de tenue et de non transfert 
remarquables tout en etant confortable d la difference de la formule t6moin qui transfere 
45 et ne tient pas. 
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REVENDICATIONS 

1 . Composition cosmetique de maquillage et/ou de soin des fibres k6ratiniques et/ou de 
5 la peau, comprenant au moins une dispersion de particules comprenant au moins 

une phase de type souple au moins en partie externe comportant au moins un 
polymere souple, de temperature de transition vitreuse inferieure ou 6gale a 60°C, de 
preference inferieure ou egale a 45°C, et au moins une phase de type rigide au 
moins en partie interne qui est un maferiau cristallin ou semi-cristallin, fonctionnalise, 
10 de point de fusion sup6rieur a 40°C, de preference sup6rieur a 60°C, et qui est tel 

que le polymere souple est fix6 au moins partiellement par greffage chimique sur 
ladite phase de type rigide. 

2. Composition selon la revendication 1 telle que ledit souple est choisi parmi des 
15 polyacryliques, des polymethacryliques, des polysiloxanes, des polyamides, des 

polyurethannes, des polyolefines, des polyesters, des polyvinylethers, des 
polyvinylthioethers, des polyoxydes et leurs associations. 

3. Composition selon Tune des revendications 1 ou 2 telle que les particules sont 
20 filmogfenes. 

4. Composition selon la revendication precedente telle que le film obtenu apr6s 
sechage de la composition est tel qu'il a une contrainte maximale en traction (pour 
un % d'eiongation inferieur a 100%) inferieure ou 6gale a 10MPa, de preference 

25 inferieure ou egale a 5MPa. 

5. Composition selon Tune des revendication prec6dentes telle que les particules ont 
une taille de 1 nm a 10 |jm, de preference de 10 nm & 1 pm. 

30 6. Composition selon Tune des revendications pr6c6dentes telle que la phase de type 
souple repr6sente au moins 1%, de preference au moins 5%, et de fa$on encore 
plus preferee au moins 10%, voire 25%, et jusqu'a 99,999%, en volume par rapport 
au volume total de la particule. 

35 7. Composition selon Tune des revendication precedentes telle que la dispersion de 
particules est une dispersion en milieu hydrophile, 

8. Composition selon la revendication pr6c6dente telle que la dispersion est une 
dispersion aqueuse. 

40 

9. Composition selon Tune des revendications 1 & 6 telle que la dispersion de particules 
est une dispersion en milieu lipophile. 

10. Composition selon Tune des revendications pr6cedentes telle que ledit maferiau 
45 cristallin ou semi-cristallin est une cire. 

1 1 . Composition selon Tune des revendications 1 £ 9 telle que le maferiau cristallin ou 
semi-cristallin est choisi parmi des polyolefines, des polyvinyls, des polyvinylidfenes, 
des polyacryliques, des polymethacryliques, des alcools polyvinyliques, des 

50 polyamides, des polyesters, des polyurethannes, des polyethers, des polyoxydes, 
des polysulfides, des polysulfones et leurs associations. 
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12. Composition selon Tune des revendications 1 a 9 telle que le materiau cristallin ou 
semi-cristallin est choisi parmi la silice, le dioxyde de titane, I'alumine, le talc, le mica, 
le kaolin, le nitrure de bore, les carbonates, Phydroxyapatite, et leurs melanges. 

13. Composition selon Tune des revendications prec6dentes telle que ladite composition 
comprend de 0,01 & 50% d'au moins une matiere colorante. 

14. Composition selon I'une des revendications precedentes telle que ladite composition 
comprend de 0,01 S 50% d'au moins un additif. 

15. Composition selon la revendication pr6cedente telle que ledit additif est choisi parmi 
les antioxydants, les huiles essentielles, les conservateurs, les parfums, les charges, 
les produits pateux a temperature ambiante, les neutralisants, les polymeres 
liposolubles ou dispersibles dans le milieu, les actifs cosmetiques ou 
dermatologiques comme par exemple des emollients, des hydratants, des vitamines, 
des acides gras essentiels, des filtres solaires, des anti-radicaux libres, les 
dispersants et leurs melanges. 

16. Composition selon Tune des revendications pr6c6dentes telle que ladite composition 
est un produit de maquillage des levres, un produit de soin et/ou de traitement du 
visage et/ou du corps, un fond de teint, un produit anti-cernes, un fard a paupteres, 
un fard a joues, un produit de tatouage Sphemere, un deodorant, un shampooing, un 
apres-shampooings, un produit de maquillage des yeux, ou un produit de soin et de 
maquillage des fibres keratiniques. 

17. Composition selon la revendication pr6c6dente qui est une composition de fond de 
teint ou de rouge a fevres ou d'eye-liner ou de fard a paupieres ou de fard a joues. 

18. Precede cosmetique de soin et/ou de maquillage de la peau et/ou des fibres 
keratiniques des §tres humains, comprenant ['application sur la peau et/ou les fibres 
keratiniques d'une composition cosmetique selon Tune des revendications 
pr6c6dentes. 

19. Utilisation d'au moins une dispersion de particules comprenant une phase au moins 
en partie externe comportant au moins un polymere souple, de temperature de 
transition vitreuse inferieure ou egale & 60°C, de preference inferieure ou egale £ 
40°C, et une phase au moins en partie interne de type rigide, qui est un materiau 
cristallin ou semi-cristallin, fonctionnalise, de point de fusion superieur & 40°C, de 
preference superieur d 60°C, et qui est tel que le polymere souple est fixe au moins 
partiellement par greffage chimique sur ladite phase, dans une composition 
cosmetique ou pour la fabrication d'une composition physiologiquement acceptable, 
pour am6liorer la tenue et le confort d'un film de ladite composition, applique sur les 
matieres keratiniques. 

20. Utilisation d'au moins une dispersion de particules comprenant une phase au moins 
en partie externe comportant au moins un polym6re souple, de temperature de 
transition vitreuse inferieure ou egale £ 60°C, de preference inferieure ou 6gale a 
40°C, et une phase au moins en partie interne de type rigide, qui est un materiau 
cristallin ou semi-cristallin, fonctionnalise, de point de fusion superieur d 40°C, de 
preference sup6rieur a 60°C, et qui est tel que le polymere souple est fixe au moins 
partiellement par greffage chimique sur ladite phase, dans une composition 
cosmetique ou pour la fabrication d'une composition physiologiquement acceptable, 
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pour diminuer le transfert et/ou le depdt de traces d'un film de ladite composition, 
applique sur les matieres keratiniques, sur un support mis au contact dudit film. 
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